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Inhaber: Ing. Scheff knecht Dieter, A-6850 Dornbirn (Osterreich) S 1185 GM 

Gegenstand: Einrichtung zum Absaugen von Farbnebeln und Dampfen im Bereich von 
Arbeitsplatzen 



Die Neuerung betrifft eine Einrichtung zum Absaugen von Farbnebeln und Dampfen im Bereich 
von Arbeitsplatzen, insbesondere im Bereich von Farbspritzanlagen. 

Es ist ein altbekanntes Problem beim Lackieren von Teilen, da(i durch Verwirbelung der Luft im 
Arbeitsbereich ein unkontrollierter Farbniederschlag samt damit verbundener Verschmutzung 
des Raumes erfolgt. Ferner wird dadurch die Qualitat der lackierten Oberflachen beeintrachtigt. 
Durch die Verwirbelung verweilt der Farbnebel zu lange in der Luft und das Lacklosungsmittel- 
gemisch neigt mit zunehmender Verweildauer zu groBerer Tropfenbildung auf der zu lackieren- 
den Oberflache. Genauso wird der Atembereich des Lackierarbeiters durch die Wirbelbildung mit 
losungsmittelhaltiger Luft belastet. Durch die starke Verwirbelung wird zudem wertvolle 
Absaugleistung verschwendet, zumal ja die Zuluft aufgeheizt werden mufc. 

Verbesserungen sind hier bisher nur mit Unterflurabsaugsystemen moglich, wo von einer Filter- 
deckenflache direkt in den darunter liegenden flachigen Absaugbereich abgesaugt wird. Fur den 
Fall, daB aus baulichen Grunden keine Bodenvertiefung gemacht werden konnte, gab es nur die 
herkommlichen Losungen, die alle zu unterschiedlichen Stromungsverhaitnissen im Arbeitsbe- 
reich und den damit verbundenen Nachteilen fuhren. 

Die vorliegende Neuerung hat sich daher zur Aufgabe gemacht, eine Einrichtung der eingangs 
genannten Art zu schaffen, mit welcher der gesamte Arbeitsbereich homogen erfafct werden 
kann und die Absaugung ohne Turbulenzen, das heifct ohne die Entstehung unterschiedlicher 
Strdmungsgeschwindigkeiten, erfolgt. 

Mit der vorliegenden Neuerung gelingt dies durch ein Vorabscheidesystem mit ein- oder mehr- 
facher Umlenkung der angesaugten Luft und einem rohrformigen Filter, wobei das Vorabschei- 
desystem den Filter zur Ganze gegen den abzusaugenden Raum hin abdeckt, wobei die aus 
Vorabscheidesystem und rohrformigem Filter gebildete Einheit bodennah angeordnet ist. 

Die neuerungsgemafce Einrichtung bringt eine gleichmaBige Stromungserfassung durch die ra- 
diale Anstromung eines rohrformigen Filters. Es konnen somit unterschiedliche Strdmungsge- 
schwindigkeiten im Absaugbereich vermieden und die vorstehend geschilderten Nachteile elimi- 
niert werden Nur eine flachige, nach unten gerichtete Luftfuhrung als Luftvorhang erlaubt eine 
uneingeschrankte Arbeitsweise von alien Seiten. 



Der GroBteil des Lackstaubes wird durch die neuerungsgemaBen MaBnahmen schon im Vorab- 
scheidesystem gefangen und kann den Filter selbst nicht mehr belasten. Somit gelangt nur noch 
etwa 1/8 des ganzen Lackstaubes bis zum Filter, der infolge der rohrfSrmigen Ausgestaltung we- 
nigstens das Dreifache gegenuber ublichen Flachfiltern aufnehmen kann. Es ergibt sich daher 
eine in etwa 24x langere Standzeit bis zu einem dann eventuell notwendigen Filterwechsel. 

Ferner wird neuerungsgemaB vorgeschlagen, daB das Vorabscheidesystem und der rohrformige 
Filter dem bodennahen Bereich einer Wand des abzusaugenden Raumes oder in Fortsetzung die- 
ser Wand unter dem Boden angeordnet sind. Dadurch kann der Raum ohne Ausnahme vollstan- 
dig abgesaugt werden. Es ergibt sich ein Optimum an Bewegungsfreiheit und Arbeitsplatzquali- 
tat. Noch mehr Raumfreiheit und daher Bewegungsfreiheit ergibt sich mit der Unterflurausfuh- 
rung. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrung ist dann gegeben, wenn das Vorabscheidesystem aus mit Abstand 
parallel zueinander verlaufenden Streifen oder Profilteilen gebildet ist, wobei jeweils die zwi- 
schen den Streifen oder Profilteilen gebildeten Schlitze durch weitere, mit Abstand von der 
Oberflache der ersten Streifen oder Profilteile angeordnete, zweite Streifen oder Profilteile abge- 
deckt sind. Der abgesaugt Luftstrom wird also innerhalb.des Vorabscheidesystems mehrfach 
umgelenkt, so daB sich die Staub- oder Farbpartikel zum groSten Teil schon im Vorabscheidesy- 
stem ablagern und daher den Filter selbst nicht mehr belasten. Allein durch diese einfachen kon- 
struktiven MaBnahmen wird erreicht, daB etwa 80% der Staub und Farbpartikel schon im Vorab- 
scheidesystem hangen bleiben. Trotzdem ist immer die Gewahr gegeben, daB auBerhalb des 
Vorabscheidesystems keinerlei Stromungsturbulenzen entstehen. 

Eine besondere Ausgestaltung in diesem Zusammenhang sieht vor, daB das Vorabscheidesy- 
stem aus mit Abstand parallel aufeinander folgenden, im wesentlichen U-formig ausgefuhrten 
Profilteilen gebildet ist, wobei jeweils ein Profilteil mit gegen die Schenkel dieser U-formigen 
Profilteile gerichteten Schenkeln den Schlitz zwischen Profilteilen der ersten Lage abdeckt. Allein 
durch die zweilagige Anordnung von Profilteilen wird der fur die optimale Vorabscheidung not- 
wendige mehrfache Umlenkvorgang der abgesaugten Luft erzielt. 

Eine vereinfachte Ausfuhrung sieht vor, daB das Vorabscheidesystem aus achsparallel zum rohr- 
formigen Filter verlaufenden, mit Abstand voneinander angeordneten Streifen gebildet sind, wo- 
bei die jeweils zwischen zwei Streifen gebildeten Schlitze durch weitere, mit Abstand von der 
Oberflache der ersten Streifen angeordnete, zweite Streifen abgedeckt sind. Eine solche Ein- 
richtung ist insbesondere bei entsprechend kleinerem abzusaugenden Luftstrom einzusetzen, 
aber auch bei GroBanlagen. Die Erstellungskosten des Vorabscheidesystems sind dadurch nied- 
riger. 



Eine in konstruktiver Hinsicht einfache Einrichtung sieht vor, daB das Vorabscheidesystem im 
Querschnitt gesehen abgesehen von eventuellen Profilierungen der Streifen oder Profilteile als 
im wesentlichen ebene Wand ausgefuhrt ist. 

Anspruchsvolier und sehr effizient in Bezug auf eine noch gleichmaBiger Absaugung vom Raum 
her ist es, wenn das Vorabscheidesystem im Querschnitt gesehen bogenformig, insbesondere 
kreisbogenformig ausgefQhrt ist. Es wird dadurch der fur die gesamte Absaugeinheit benotigte 
Platz sehr klein gehalten und trotzdem ist eine groBe Oberflache vorhanden, in deren Bereich 
eine Absaugung stattfindet. 

Weiters wird neuerungsgemaB vorgeschlagen, daB das Vorabscheidesystem und der rohrfor- 
mige Filter wenigstens uber eine GroBteil der Lange oder Breite des abzusaugenden Raumes 
gefuhrt ist. Es wird dadurch eine auf die ganze Raumbreite oder -lange gleichbleibende Absau- 
gung erzielt. So daB auch in der Nahe von Wanden, der Decke oder des Bodens praktisch keine 
Turbulenzen entstehen konnen. Gerade durch die Vermeidung von Verwirbelungen der Luft wird 
erreicht, daB die mit kostbarer Heizenergie aufgewarmte Zuluft voll zur Abfuhrung der Farbnebel 
und Losungsmittel genutzt wird. Es kann somit das eigentliche Ziel - ein deckungsgleiches Ab- 
saugprofil und Schmutzprofil zu erreichen - durch die neuerungsgemaSe Einrichtung geschaffen. 
Es kann auch nicht mehr vorkommen, daB durch eine Verwirbelung eine Schmutzverteilung und 
somit eine Staubzufuhrung in den Spritz- und Trockenbereich stattfindet. 

Obwohl der Filter nur im bodennahen Bereich einer Wand angeordnet ist, kann durch die neue- 
rungsgemaBe Einrichtung eine optimale Ausbeute erreicht werden, wenn der rohrformige Filter 
im Querschnitt moglichst groS den vom Vorabscheidesystem abgedeckten Raumabschnitt aus- 
fullt. Es wird also der vom Vorabscheidesystem vorgegebene bzw. abgedeckte Bereich voll aus- 
genutzt, um dadurch eine optimale Filterflache zu erzieien. 

In diesem Zusammenhang liegt die gunstigste Losung darin, daB der rohrformige Filter im Quer- 
schnitt kreisformig ausgefuhrt ist. 

Der Aufbau der Einrichtung kann auf verschiedenste Art und Weise erfolgen. Eine Moglichkeit 
liegt darin, daB an einem Ende des rohrformigen Filters eine Absauganlage angeschlossen ist. Es 
ist aber auch denkbar, daB mittig bezogen auf die ganze Lange des Vorabscheidesystems und 
des rohrformigen Filters eine Absauganlage angeschlossen ist, so daB beidseitig von dieser Ab- 
sauganlage rohrformige Filter wegfuhren. Gerade bei groBeren Raumen durfte die zweite Va- 
riante von Vorteil sein, denn dann ist auch zusatzlich die Sicherheit gegeben, daB auf die ganze 
Lange des rohrformigen Filters die gleich Absaugkraft und somit die gleiche Stromungsge- 
schwindigkeitzur Verfugung steht. 



Eine zusatzliche Verbesserung wird dann erzielt, wenn dem untersten Rand des Vorabscheidesy- 
stems und vorzugsweise fiber dessen ganze Lange gefuhrt einer oder mehrere Aufnahmekanale 
oder kammern vorgesehen sind, in welche vom Vorabscheidesystem aufgenommene Feststoff- 
partikel gelangen. Es ergeben sich dadurch einfache Varianten zur Entsorgung der vom Vorab- 
scheidesystem abgefangenen Partikel. 

Eine optimale Losung sieht in diesem Zusammenhang vor, da(5 die Aufnahmekanale oder -kam- 
mern als Schubladen ausgefuhrt sind. Es kann dann einfach von Zeitzu Zeit eine Entleerung die- 
ser Schubladen stattfinden, zumal ja der Hauptanteil der Staub- und Farbpartikel bereits hier ab- 
gefangen wird und sich in diesen Schubladen ansammeln kann. Es ist auch auf einfache Weise 
mdglich, die Partikel durch ein Klopfen auf das Vorabscheidesystem oder durch ein Abstreichen 
zu Idsen, wobei diese Partikel dann in die Schubladen fallen. 

Weitere neuerungsgemaGe Merkmale und besondere Vorteile werden in der nachstehenden Be- 
scheibung anhand einiger Ausfuhrungsbeispiele noch naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Raumes mit einer Farbspritzanlage und einer Absaugan- 
lage; 

Fig. 2 eine Schragsicht einer neuerungsgemaBen Einrichtung; 

Fig. 3 einen Schnitt durch einen Raum mit einer Uberflurabsaugung und mit entsprechender An- 
deutung des Stromungsverlaufes; 

Fig. 4 eine gleich Darstellung wie in Fig. 3, jedoch mit einer Unterfluranordnung der Absaugein- 
richtung; 

Fig. 5 eine schematische Schragsicht der Wirkungsweise des Vorabscheidesystems und des Fil- 
ters; 

Die Fig. 6 bis 8 verschiedene AusfGhrungs- bzw. Anordnungsvarianten der Einrichtung in einem 
Vertikaischnitt dargestellt. 

Die neuerungsgemaBe Einrichtung zum Absaugen von Farbnebeln und Dampfen im Bereich von 
Arbeitsplatzen, soil insbesondere im Bereich von Farbspritzanlagen eingesetzt werden. Ein Ein- 
satz ist aber auch uberall dort sinnvoll und vorteilhaft, wo in irgend einer Form Farbnebel, 
Dampfe oder Staubansammlungen im Bereich eines Arbeitsplatzes entstehen. Die Einrichtung 
besteht im wesentlichen aus einem Vorabscheidesystem 1 mit ein- oder mehrfacher Umlenkung 



der angesaugten Luft und einem rohrformigen Filter 2. Das Vorabscheidesystem 1 deckt den 
Filter 2 zur Ganze gegen den abzusaugenden Raum 3 hin ab. 

Das Vorabscheidesystem 1 und der rohrfdrmige Filter 2 sind dem bodennahen Bereich 4 einer 
Wand 5 des abzusaugenden Raumes 3 (Fig. 1 und 3) oder in Fortsetzung dieser Wand 5 unter 
dem Boden 6 angeordnet. 

Wie aus den Fig. 2 und 5 ersichtlich ist, besteht eine Moglichkeit der Ausbildung des Vorabschei- 
desystems darin, daS mit Abstand parallel zueinander verlaufenden Streifen oder Profilteile 7 
vorgesehen sind, wobei jeweils die zwischen den Streifen oder Profilteilen 7 gebildeten Schlitze 
g durch weitere, mit Abstand von der Oberflache der ersten Streifen oder Profilteile 7 angeord- 
nete, zweite Streifen oder Profilteile 8 abgedeckt sind. Es ist dabei eine einfache Konstruktion 
gegeben, wenn die Profilteile z und 8 im wesentlichen U-formig ausgefuhrt sind. Dadurch deckt 
jeweils ein Profilteil 8 mit gegen die Schenkel 10 dieser U-formigen Profilteile 7 gerichteten 
Schenkeln 1 1 den Schlitz 9 zwischen Profilteilen 7 der ersten Lage ab. Umgekehrt werden natur- 
lich auch die zwischen den Profilteilen 8 freibleibenden Schlitze 12 durch jeweils ein Profilteil 7 
der ersten Lage abgedeckt. 

Wie der Fig. 8 entnommen werden kann, besteht auch die Moglichkeit, das Vorabscheidesystem 
1 aus achsparallel zum rohrformigen Filter 2 verlaufenden, mit Abstand voneinander angeordne- 
ten Streifen 13 bis 17 zu bilden, wobei die jeweils zwischen zwei Streifen gebildeten Schlitze 18 
bzw. 19 durch weitere, mit Abstand von der Oberflache der ersten Streifen 13 bis 15 angeord- 
nete, zweite Streifen 16 und 17 abgedeckt sind. Auch diese an sich in Langsrichtung des rohr- 
formigen Filters 2 verlaufenden Streifen konnen entsprechend profiliert ausgefuhrt werden, urn 
sie mechanisch widerstandsfahiger zu machen. 

Bei beiden Ausfiihrungen wird eine entsprechende Umlenkung (siehe die Pfeile 20 in Fig. 5) der 
angesaugten Luft bewirkt, so dafc sich der groRte Teile der Feststoff parti kel bereits im Vorab- 
scheidesystem 1 ablagert. 

Die neuerungsgemafce Einrichtung ist insbesondere deshalb vorteilhaft, weil eben ein Vorab- 
scheidesystem 1 mit einem rohrformigen Filter 2 zusammenwirkt. Es ist auch durchaus moglich, 
den Filter 2 als Radialfilter zu bezeichnen. Der notwendige Absaugventilator 21 kann mittig oder 
aber links oder rechts am Ende des Filters 2 angeordnet werden. Dabei ist fur den Absaugventi- 
lator 21 eine Kastenbauart oder eine Ausfuhrung mit Bogendeckel moglich. 

Unmittelbar beim Spritzlackieren kommt im Raum 3 eine Schmutzverteilung von 70% Losungs- 
mittel und Festkorperpartikel in ca. 80cm Raumhdhe zustande (Quelle: Forschungsprojekt Kufner, 
BHKH 1985). Je langer die Verweildauer ist, urn so mehr sinkt der Schmutz zu Boden. Wenn urn 
das Werkstuck herumgegangen und von alien Seiten lackiert werden soli, verteilt sich das 



Schmutzprofil kreisformig im Raum. Nur eine flachige, nach unten gerichtete LuftfOhrung als 
Luftvorhang erlaubt eine uneingeschrankte Arbeitsweise von alien Seiten. Mit der neuerungs- 
gemaBen Einrichtung wird sozusagen sternformig der komplette Arbeitsbereich abgesaugt. Luft- 
verwirbelungen auBerhalb der Einrichtung werden vermieden, so dad der Wirkungsgrad erheb- 
lich gesteigert und die Staubbeiastung praktisch auf ein Minimum herabgesetzt wird. Es aber 
trotzdem kein Luftzug notwendig und daher auch nicht wahrnehmbar. Staub und andere Fest- 
stoffpartikel werden immer nach unten hin weggefuhrt, so daB auch empfindliche Lackierungen 
durchfuhrbar sind. 

Aus den Fig. 6 und 7 1st ersichtlich, daB das Vorabscheidesystem 1 im Querschnitt gesehen 
abgesehen von eventuellen Profilierungen der Streifen 13 bis 17 oder Profilteile 7 und 8 als im 
wesentlichen ebene Wand ausgefuhrt ist. Dabei konnen verschiedene Varianten gewahlt werden. 
Z.B. kann dies eine einzige Ebene sein (Fig. 7) oder aber es konnen zwei Teilflachen (Fig. 6) oder 
auch mehrere Teilflachen aufeinander folgen. Bei einem Vorabscheidesystem gemaB den Fig. 1 
bis 5 und 8 ist ein bogenformiger Querschnitt vorgesehen. Insbesondere ist eine Kreisbogenform 
dann sinnvoll. 

Das Vorabscheidesystem 1 und der rohrformige Filter 2 sind wenigstens uber eine GroBteil der 
Lange oder Breite des abzusaugenden Raumes 3 gefuhrt ist. Dabei fiillt der rohrformige Filter 2 
im Querschnitt moglichst groB den vom Vorabscheidesystem 1 abgedeckten Raum 22 aus. 

Vorteilhaft ist der rohrformige Filter im Querschnitt kreisformig ausgefuhrt. Es ware aber durch- 
aus auch eine im Querschnitt vieleckige oder ellipsenformige Gestalt denkbar. 

Eine zusatzliche MaBnahme kann aus den Fig. 1 bis 4 entnommen werden. Am untersten Rand 
des Vorabscheidesystems 1 und vorzugsweise uber dessen ganze Lange gefuhrt ist bzw. sind ein 
oder mehrere Aufnahmekanale oder kammern vorgesehen sind, in welche vom Vorabscheidesy- 
stem 1 aufgenommene Feststoffpartikel gelangen. Beim gezeigten Beispiel (Fig. 2) sind die Auf- 
nahmekanale oder -kammern als Schubladen 23 ausgefuhrt. Durch die neuerungsgemaBe 
Einrichtung ist das leidige Thema des Fiiterwechsels wegen der Trockenabscheidung gelost. Der 
groBte Teil des abgesaugten Lackstaubes wird im Vorabscheidesystem gefangen. Nur noch ein 
Bruchteil (je nach Lackart 1/8 bis 1/5) gelangt noch auf den nachgeschalteten Hochleistungsfilter, 
der infolge seiner groBen Oberflache durch die rohrformige Gestaltung auch noch das Dreifache 
von herkdmmlichen Flachfiltern aufnehmen kann. Gegentiber einer herkdmmlichen Filterung 
kann also in der Regel die 15-fache Zeit ohne einen Filterwechsel und mit trotzdem optimaler 
Absaugleistung erzielt werden. Wenn das Vorabscheidesystem 1 nach langer Zeit mit einer 
dicken Lackstaubschicht beschlagen ist, laBt sich diese einfach nach unten hin abschaben und 
failt damit in die dafur vorgesehenen Schubladen 23. Zum Wechseln des rohrformigen Filters 2 
kann in einfacher Weise das Vorabscheidesystem 1 abmontiert oder zur Seite geschoben wer- 
den. 
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Schutzanspruche: 

1. Einrichtung zum Absaugen von Farbnebeln und Dampfen im Bereich von Arbeitsplatzen, ins- 
besondere im Bereich von Farbspritzanlagen, gekennzeichnet durch ein Vprabscheidesystem 

(1) mit ein- oder mehrfacher Umlenkung der angesaugten Luft und einem rohrformigen Filter 

(2) , wobel das Vorabscheidesystem (1) den Filter (1) zur Ganze gegert den abzusaugenden 
Raum hin abdeckt, wobel die aus Vorabscheidesystem (1) und rohrformigem Filter (2) gebil- 
dete Einheit bodennah angeordnet ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS das Vorabscheidesystem (1) und 
der rohrformige Filter (2) dem bodennahen Bereich (4) einer Wand (5) des abzusaugenden 
Raumes (3) oder in Fortsetzung dieser Wand (5) unter dem Boden (6) angeordnet sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS das Vorabscheidesystem (1) aus 
mit Abstand parallel zueinander verlaufenden Streifen oder Profilteilen (7) gebildet ist, wobei 
jeweils die zwischen den Streifen oder Profilteilen (7) gebildeten Schlitze (9) durch weitere, 
mit Abstand von der Oberflache der ersten Streifen oder Profilteile (7) angeordnete, zweite 
Streifen oder Profilteile (8) abgedeckt sind. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS das Vorabscheidesystem (1) aus 
mit Abstand parallel aufeinander folgenden, im wesentlichen U-formig ausgefuhrten Profiltei- 
len (7) gebildet ist, wobei jeweils ein Profilteil (8) mit gegen die Schenkel (10) dieser U-fdrmi- 
gen Profilteile (7) gerichteten Schenkeln (11) den Schlitz (9) zwischen Profilteilen (7) der ersten 
Lage abdeckt. 

5. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorabscheidesystem (1) aus 
achsparallel zum rohrformigen Filter (2) verlaufenden, mit Abstand voneinander angeordneten 
Streifen (13-17) gebildet sind, wobei die jeweils zwischen zwei Streifen (13-17) gebildeten 
Schlitze (18,19) durch weitere, mit Abstand von der Oberflache der ersten Streifen (13-17) an- 
geordnete, zweite Streifen (13-17) abgedeckt sind. 

6. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorabschei- 
desystem (1) im Querschnitt gesehen abgesehen von eventuellen Profilierungen der Streifen 
(13-17) oder Profilteile (7,8) als im wesentlichen ebene Wand ausgefuhrt ist. 



7. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorabschei- 
desystem (1) im Querschnitt gesehen bogenfdrmig, insbesondere kreisbogenfdrmig ausge- 
fQhrt ist, 

8. Einrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorabscheide- 
system (1) und der rohrformige Filter (2) wenigstens uber eine GroBteil der Lange oder Breite 
des abzusaugenden Raumes (3) gefuhrt ist. 

9. Einrichtung nach Anspruch 1 und einem der Anspruche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
der rohrformige Filter (2) im Querschnitt moglichst groB den vom Vorabscheidesystem (1) ab- 
gedeckten Raum (22) ausfullt. 

10. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der rohrformige 
Filter (2) im Querschnitt kreisformig ausgefuhrt ist. 

11. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB an einem Ende 
des rohrformigen Filters (2) eine Absauganiage (21) angeschlossen ist. 

12. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB mittig bezogen 
auf die ganze Lange des Vorabscheidesystems (1) und des rohrformigen Filters (2) eine Ab- 
sauganiage (21) angeschlossen ist, so daB beidseitig von dieser Absauganiage (21) rohrfor- 
mige Filter (2) wegfuhren. 

13. Einrichtung nach Anspruch 1 und einem der vorstehehden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB dem untersten Rand des Vorabscheidesystems (1) und vorzugsweise Qber dessen 
ganze Lange gefuhrt einer oder mehrere Aufnahmekanale oder kammern vorgesehen sind, in 
welche vom Vorabscheidesystem (1) aufgenommene Feststoffpartikel gelangen. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmekanale oder -kam- 
mern als Schubladen (23) ausgefuhrt sind. 
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